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1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem na drogach barier ochronnych
metalowych dla zadania ,,Przebudowa drogi gminnej Stawnica — Stare Dzierzgzno”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢s¢ Dokumentow Przetargowych 1 Umowy
i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem:
- barier ochronnych metalowych:

= bariera skrajna o poziomie powstrzymywania N2, maksymalnej szerokosci
pracujacej W3 i poziomie intensywnosci zderzenia A,

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celéw niniejszej STWIORB przyjmuje si¢ nast¢pujace okreslenia podstawowe:

1.4.1.Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla
przeciwnego Kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2.Bariera ochronna metalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy metalowej.

1.4.3.Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4.Bariera dzielagca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdzialajgca przejechaniu pojazdu na
druga jezdnig.

1.4.5.Bariera przektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest do stupkdéw za
posrednictwem przekladek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6.Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest bezposrednio
do stupkow

1.4.7.Prowadnica bariery - podstawowy eclement bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdhliznego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztalca¢ si¢ stopniowo 1 w sposdb
plastyczny.
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1.4.7.Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktorego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych,
ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6ine”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogélne”.

2. Wyroby budowlane i materialy
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wyrobow

Ogoblne wymagania dotyczace wyrobOw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Mogga by¢ stosowane wyroby oznakowane znakiem CE lub znakiem budowlanym.

2.2. Wyroby do wykonania barier ochronnych metalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych,
ktore spelniajg wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania, poziomu
intensywnosci zderzenia 1 szerokos$ci pracujacej, ktory zapisano w p. 1.3.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych metalowych

2.3.1. Prowadnica

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdw montazowych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkow powloki antykorozyjne;.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne =z oferta producenta i wykonane
z ksztaltownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: sigma, dwuteowym, ceowym,
lub zetowym.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania 1 wolna
od wad, jak widoczne tuski, pgkniecia, zawalcowania 1 naderwania. Dopuszczalne sg usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Zze obrobiona powierzchnia powinna miec
fagodne wyciecia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszyc¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdhuznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncow ksztaltownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
peknie¢ 1 §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
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Ksztalttowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci
mechaniczne wedlug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej stali o wlasciwos$ciach jak stal St3W
albo z innej zapisanej w Polskiej Normie lub aprobacie technicznej.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiardéw, masy,
wielkos$ci statycznych i odchytek wymiardw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak 1aczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki sruby, elementy odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej 1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek
wymiardw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju wyrobu, zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy 1 taczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy
sobg elementow bariery powinny by¢ czyste, gltadkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien 1
wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkos$ci
i masy wyrobdw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane z dala od produktow dziatajacych
korodujaco 1 w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposbéb zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkich elementow bariery winien
zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez min 10 lat w $rodowisku o zwiekszone]
korozyjnosci (stosowanie soli do likwidacji §liskosci). Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowe;j
natryskowej powinna wynosi¢ 150 um, a zanurzeniowej 75um.

W razie ubytkéw powloki antykorozyjnej przed uptywem 10 lat z przyczyn innych,
niz spowodowanych przez uzytkownikoéw drogi Wykonawca jest zobowigzany do naprawy
powloki w ciagu 20 dni roboczych z temperaturg powyzej +5°C, liczac od terminu wezwania.
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2.4. Sktadowanie wyrobow

Elementy dluzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni na legarach, na podlozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy
poszczegbdlnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie z zastosowaniem podkiadek. Elementy
montazowe i polgczeniowe mozna sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

2.5. Wyroby do wykonania fundamentéw dla stupkéw barier

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw lub kotew powinny
by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz
klasa 30/37, zgodnie z wymaganiami PN-EN 206-1 dla klasy ekspozycji XC4 o maks w/c
x=0,50 1 zawarto$ci cementu min 300kg/m3 betonu.

Do betonu powinien by¢ stosowany cement portlandzki klasy, co najmniej 32,5 i
powinien spelnia¢ wymagania PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu powinno spelia¢ wymagania PN-EN 12620 dla kategorii
grube G.90/15, Slyo, LA25, fi5, F2 i drobne Gg85 i fs.

Woda powinna spelia¢ wymagania PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodg pitna.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje je dokumentacja projektowa
lub ST.

Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251. Stal dostarczona na budowe
powinna by¢ zaopatrzona w informacje stwierdzajaca jej gatunek. Wiasciwosci mechaniczne
stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje zbrojenie betonu rozproszonymi
wloknami (drucikami) stalowymi, widknami z tworzyw sztucznych lub innymi elementami,
to wyrob taki powinien speinia¢ wymagania aprobaty techniczne;.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych metalowych powinien
wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- zestawu sprze¢tu specjalistycznego do montazu barier,
- zurawi samochodowych,
- wiertnic do wykonywania otworow pod stupki,
— koparek kotowych,
- urzadzen wbijajacych lub wibromlotow do pograzania stupkdéw w grunt,
— betoniarki przewoznej,
— wibratoréw do betonu,
— przewoznego zbiornika na wode,
- ladowarki, itp.
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4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogélne”.

4.2. Transport elementéw barier metalowych

Transport elementéw barier moze odbywac¢ si¢ dowolnym s$rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt $rodka transportu.
Elementy dluzsze (np. profilowang tasme¢ stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w
opakowaniach producenta. Elementy montazowe 1 polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek 1 wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywac za
pomoca zurawi lub recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy
konstrukcji przed pomieszczaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyroby przed korozja 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Og6lne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robdt nalezy, na podstawie dokumentacji
projektowej, STWIORB lub wskazan Inspektora Nadzoru Inwestorskiego:
- wytyczy€ tras¢ bariery,
— ustali¢ lokalizacje stupkow,
— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkdow poczatkowych i koncowych bariery,
- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ 1 przejazdow w barierze, itp.

5.3. Roboty betonowe

W celu unikniecia kolizji stupkdéw z blachami przepustdéw, stupki nad przepustami
nalezy skroci€ 1 osadzi¢ w betonowych fundamentach.

Fundamenty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i
STWIORD.

Konsystencja mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastycznej. Mieszanke nalezy
uktada¢ warstwami o grubosci 40cm bezposrednio z pojemnika, rurociggu lub rynny i
zageszcza¢ wibratorami wglebnymi. Zageszczanie nalezy zakonczy¢ przed poczatkiem
wigzania cementu. Betonowanie nalezy wykonywa¢ w temperaturze >+5°C. Pielegnacje
wilgotno$ciowa nalezy wykonywac przez 7 dni.
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5.4. Osadzenie stupkow

5.4.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.4.1.1. Wykonanie dotéw pod shupki

Jesli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod
shupki powinny mie¢ wymiary:

- przy wykonywaniu otworé6w wiertnicg - Srednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto
20 cm od najwigckszego wymiaru poprzecznego stupka, a glebokos$¢ otworu zgodna z
projektem — min 15¢m ponad blachg przepustu,

— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju
poprzecznego moga wynosi¢ 30 x 30 cm, a gleboko$¢ otworu powinna by¢ zgodna z
projektem — min 15cm ponad blachg przepustu. Wymiary powinny by¢ ustalone
indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.4.2. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inspektor Nadzoru Inwestorskiego
na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkow w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego:

- sposdb wykonania, zapewniajacy zachowanie osi slupka w pionie i nie powodujacy
odksztalcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzgtu, wraz z jego charakterystykg techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych
(np. miotéw, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromlotow
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i1 dzialanie udarowe.

5.4.3. Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym
Jesli dokumentacja projektowa, STWIORB Iub Inzynier nie ustali inaczej, to
osadzenie slupkodw w otworze, w gruncie wypelionym betonem lub w prefabrykowanym
fundamencie betonowym powinno uwzglednia¢ wypekienie otworu mieszankg betonowa
wg p.2,5. Do czasu stwardnienia betonu shipek zaleca si¢ podeprze¢. Zaleca si¢
wykonywa¢ montaz bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w
betonie.

5.4.4. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajaca z
wymiarow wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw,
wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna roznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem 1 wymiarami
otworéw w shupkach do mocowania wysiggnikéw lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.5. Montaz bariery

Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca 1 przedstawi do akceptacji
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielko$cia
otworé6w w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej 1 ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.
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Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordéw
lub ci¢¢, naruszajacych powtoke cynkowg poszczegolnych elementdéw bariery.

Przy montazu prowadnicy nalezy faczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowe;,
naktadajac nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkow tasmy przylegaly plasko do siebie 1 pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sagsiednie odcinki tasmy sa
faczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde
polaczenie.

Polaczenie stupka, przektadki i prowadnicy powinna by¢ wykonana $cisle wg
instrukcji producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw oraz
wilasciwych §rub 1 podkiladek. Polaczenie poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym wykona¢ z zastosowaniem facznikow ukos$nych.

Jezeli umozliwiaja to warunki terenowe, nalezy stosowaé odchylenie odcinkow
poczatkowych i koncowych w planie na zewnatrz do krawedzi korony drogi. Odchylenie to
mierzone prostopadle do osi drogi powinno wynosi¢ co najmniej 0,75m, a wyjatkowo 0,60m
(skos 1:20). Poczatek 1 koniec odcinkdéw poczatkowego oraz koncowego bariery winien by¢
catkowicie zaglebiony w gruncie. Odcinki poczatkowe powinny mie¢ dlugos¢ 12m, a
koncowe 8m.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny wynosic:
— naodcinkach prostych i na tukach w R>501m — 50m
—  na tukach o promieniach R 301-500m - 33m
—  na tukach o promieniach R201-300m — 20m
—  na tukach o promieniach R151-300m — 14,3m
—  na lukach o R<150m - 0,1R.

Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposob trwaly, zgodny z
wytycznymi producenta barier. Ponadto elementy odblaskowe nalezy umiesci¢ na poczatku i
koncu kazdego odcinka bariery.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego:
— znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi informacjami.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania w czasie wykonywania robot

Wszystkie wyroby dostarczone na budowe¢ powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan 1 ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z zaleceniami
tablicy 2.
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W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ wlasciwej jednostce zbadanie
wlasciwosci dostarczonych wyrobow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czgstotliwos$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarOw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj . , . , _ ,
Lp. badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
Powierzchnig zbadaé nie
uzbrojonym okiem. Do ew.
1 Sprawdzenie 5 do 10 badan z sprawdzenia gtebokosci wad Wvniki v byé
powierzchni |  wybranych losowo | uzyé dostepnych narzedzi (np. | '~ e POWINRY BYC
; s s o zgodne z wymagania-
elementow w kazdej liniatéw z czujnikiem, : .
. . . . . mi punktu 2 i katalo-
dostarczanej partii | suwmiarek, mikrometrow itp.) . . .
. . — giem (informacja)
wyrobow liczacej do Przeprowadzi¢ uniwer- :
. . . . producenta barier
9 Sprawdzenie 1000 elementow salnymi przyrzadami
wymiaréw pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:
a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokos¢ prowadnicy nad terenem odleglo$¢ od krawedzi jezdni),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2,
) prawidlowos¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowos¢ wykonania fundamentow pod stupki nad przepustami, zgodnie z punktem 5,
e) poprawnos¢ ustawienia stupkoéw, zgodnie z punktem 5,
f) prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej metalowej, zgodnie z punktem 5,
g) poprawnos$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5,
h) poprawno$¢ wykonania robot betonowych, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:
- m (metr) ustawionej bariery ochronnej.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB
i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.
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9. Podstawowe platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB
D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej metalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie rohot,

— zakup i dostarczenie wyrobdw i materiatow,

— zakup 1 dostarczenie wszystkich niezb¢dnych sktadnikow produkcji,

— opracowanie projektu warsztatowego dla barier ochronnych z uwzglgdnieniem istniejacej i
zaprojektowanego uzbrojenia terenu

— wykonanie fundamentéw betonowych,

— osadzenie stupkow bariery - bezposrednie whbicie wzgl. wwibrowanie w grunt,

— montaz bariery (prowadnicy, przekladek, obejm, pasa profilowego itp. z pomoca
wlasciwych srub 1 podkladek) z wykonaniem niezbednych odcinkdéw poczatkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw przejSciowych pomiedzy réznymi typami
barier, przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych
itp.,

— koszt odpad6w i ubytkéw materialowych,

— przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— koszt robot tymczasowych, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— koszt prac towarzyszacych, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.,

— uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia. Gatunki
2.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4.  PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco
5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na goraco
6. PN-H-93460-03 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki

roOwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Ry, do 490 MPa

7.  PN-H-93460-07 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyklej jakosci 0 Ry do 490 MPa

8. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre§lonego
przeznaczenia. Ksztaltownik na porecz drogowa, typ B

9. PN-H-93461-18 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki pdtzamknigte prostokatne

10. PN-H-93461-28 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

11. PN-M-82101 Sruby ze Ibem sze$ciokatnym

12. PN-M-82121 Sruby ze Tbem kwadratowym
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14.

15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.

10.2. Inne dokumenty

BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu

PN-B-03264
PN-EN 206-1
PN-B-06251
PN-EN 12620
PN-EN 197-1

PN-EN 1008
PN-EN 1317-2

kruszywowego. Wymagania i badania

Konstrukcje betonowe zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia.

Beton

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Kruszywa do betonu.

Cement. Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementoOw powszechnego uzytku.

Woda zarobowa do betonu.

Systemy ograniczajace droge

22.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 w sprawie szczegdtowych
warunkow technicznych dla znakéw 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220

poz.2181)
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